‘nery e)sng NiN wizl edue) undede ynjuaq wejep Ul siin} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z

NV VASNS NIN

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebunuaday ueyiBnisw yepn uedynbuad g

‘yelesew niens uenelun neje ynuy uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘ueniguad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uednnbusd ‘e

Jequins ueyngaAusw uep ueywnueousw edue) Ul siny eA1ey yninjes neje ueibeqes dynbusw Buele|iq |

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
(RELAYOUT) DENGAN PENDEKATAN GROUP
CHNOLOGY BERDASARKAN RANK ORDER CLUSTERING
(ROC) DAN ALGORITMA BLOCPLAN
(Studi Kasus: Pengetaman Mitra Sejahtera)

TUGAS AKHIR

iajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Teknik
Pada Program Studi Teknik Industri

nNely exgns NN 3! e}dio fWH ©)

Oleh:

AIRUL SUHAINI
12050210342

flc >

UIN SUSKA RIAU

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS SAINS DAN TEKNOLOGI
NIVERSITAS ISLAM NEGERI SULTAN SYARIF KASIM RIAU
PEKANBARU
2024

nery wisey jrieAgaejng jo A}ISIaATUN dTWR]S] 3)8}§



NVIY VISNS NIN
{ﬁa
Bt it

‘nery eysng NN uizi edue) undede }njuaq wejep Iul sijn} eAiey yninjes neje ueibeges yeAueqiedwsw uep uejwnwnbusw buele|iq 'z

o

~T ©
reox. B LEMBAR PERSETUJUAN JURUSAN
o= G - Q
2aag &
c O @)
o35 B PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
5 5 2R =
=§:5d - (RELAYOUT) DENGAN PENDEKATAN GROUP
55 82 = TECHNOLOGY BERDASARKAN RANK ORDER CLUSTERING
DS o o=
SEce I (ROC) DAN ALGORITMA BLOCPLAN
53 > a8 = (Studi Kasus: Pengetaman Mitra Sejahtera)
53323 o
= o £ 7))
i35 3
5 © x
338 > TUGAS AKHIR
Sin e =
=355
533
Ca 8 Oleh :
%5 5
253 AIRUL SUHAINI
o 2 8 12050210342
22 E
:::;- % Telah Diperiksa dan Disetujui, Sebagai Tugas Akhir
3a Pada Tanggal 27 Juni 2024
g =
— 3
8 @
3 2 = Pembimbing I Pembimbing II
< £ h
%_J = E /ﬂ.‘a&—}s
2 ¢  cDr.Muhammad Isnaini HadiyuMJmam, S.T.. MLT. Dr. Rika_ S.Si.. M.Sc.
> - NIP. 199112302019031013 NIK. 130514005
: :
nf_ ;ﬁ Mengetahui,
= D Ketua Program Studi Teknik Industri
E* = Fakultas Sains dan Teknologi
5 3} Universitas Islam Negeri Sultan Syarif Kasim Riau
5 s
= 4
D E \I., M.T.
> - NIP. 198205272015032002
_ £
c




NV YASNS NIN

‘nery eysns NN uizi edue) undede ynjuaq wejep Ul sinj eAley yninias neje ueibegas yeAueqiedwaw uep ueyjwnwnbusw buele|iq 'z

‘nery exsng NN Jefem bueA uebunuaday uexibniaw yepl uednnbuad °q

‘yejesew njens uenelun neje iUy uesiinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw| eAiey uesiinuad ‘uenijpuad ‘ueyipipuad uebunjuaday ynun eAuey uedipnbuad ‘e

Jaquuins ueyingaAusw uep ueywnjueousw eduey lul siin} eAIey yninjes neje uelbeges diynbusw Buele)iq ‘|

Buepun-Buepun 1Bunpuljig eydi) YeH

\ -:E'P < oap Hartono, M.Pd.
‘“’* NP 196403011992031003
4
E_'DEWAN PENGUJI :
%’Ketua : Nofirza, S.T., M.Sc.
=~Sekertaris I : Dr. M. Isnaini Hadiyul Umam, M.T.
?Sekertans il : Dr. Rika, S.Si., M.Sc.
iAnggota I : Suherman, S.T., M.T.
E'Anggota {| : Misra Hartati, S.T., M.T.

©® LEMBAR PENGESAHAN JURUSAN
7 B
-;' PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
: (RELAYOUT) DENGAN PENDEKATAN GROUP
—TECHNOLOGY BERDASARKAN RANK ORDER CLUSTERING
= (ROC) DAN ALGORITMA BLOCPLAN
= (Studi Kasus: Pengetaman Mitra Sejahtera)
N
E‘ TUGAS AKHIR
0
c Oleh :

AIRUL SUHAINI

12050210342

Telah di Pertahankan di Depan Sidang Dewan Penguji
Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Teknik
Fakultas Sains dan Teknologi Universitas Islam Negeri Sultan Syarif Kasim Riau
Di Pekanbaru Pada Tanggal 27 Juni 2024

Pekanbaru, 27 Juni 2024
Mengesahkan

Ketua Program Studi




‘nery e)sng NiN wizl edue) undede ynjuaq wejep Ul siin} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z

NV vISNS NIN
A

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebunuaday ueyiBnisw yepn uedynbuad g

‘yelesew niens uenelun neje ynuy uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘ueniguad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uednnbusd ‘e

Jequins ueyngaAusw uep ueywnueousw edue) Ul siny eA1ey yninjes neje ueibeqes dynbusw Buele|iq |

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

LEMBAR HAK ATAS KEKAYAAN INTELEKTUAL

Tugas Akhir yang tidak diterbitkan ini terdaftar dan tersedia di

O 4BH O

Perpustakaan Universitas Islam Negeri Sultan Syarif Kasim Riau adalah terbuka
umtuk umum, dengan ketentuan bahwa hak cipta ada pada penulis. Referensi
kgpustakaan diperkenankan dicatat, tetapi pengutipan atau ringkasan hanya dapat
difakukan atas izin penulis dan harus dilakukan mengikut kaedah dan kebiasaan
il%iah serta menyebutkan sumbernya.

(CD Penggandaan atau penerbitan sebagian atau seluruh Tugas Akhir ini harus
nemperoleh izin tertulis dari Dekan Fakultas Sains dan Teknologi Universitas
I%m Negeri Sultan Syarif Kasim Riau. Perpustakaan dapat meminjamkan Tugas
Agihir ini untuk anggotanya dengan mengisi nama, tanda peminjaman dan tanggal

pinjam pada form peminjaman.

nery wisey JureAg uejng Jo AJISIdATU) dTWE]S] 3}e)§



NV VISNS NIN
:P’A

=

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebuuaday ueyiBnisw yepn uednnbuad g

‘nery e)sng NiN uizl edue) undede ynjuaq wejep Ul SN} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z
‘yelesew niens uenelun neje 3y uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘venpuad ‘ueyipipuad uebunuaday ¥njun eAuey uednnbusd ‘e

o
)

o

Al

=

\

JJaquins ueyingaAusw uep ueywnueosusw edue) 1ul siny eAley yninjes neje ueibeges diynbusw Bueleq |

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

neiy e)sns NiN !jiw ejdio ey @

nery wisey JireAg uejng jo AJISIdATU() dTUWE]S] 3)e)§

Lampiran Surat

Nomor : Nomor 25/2024
Tanggal : 27 Juni 2024
SURAT PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan di bawah ini :

Nama : Airul Suhaini

NIM : 12050210342

Tempat/Tanggal Lahir  : Labuhan Tangga Besar, 14 Juni 2002

Fakultas : Sains dan Teknologi

Prodi : Teknik Industri

Judul Skripsi : Perancangan Ulang Tata Letak Fasilitas (Relayout)

Dengan Pendekatan Group Technology Berdasarkan
Rank Order Clustering (ROC) dan Algoritma
Blocplan

(Studi Kasus : Pengetaman Mitra Sejahtera)

Menyatakan dengan sebenar-benarnya bahwa :

.

2
X
4

Penulisan skripsi ini berdsarkan hasil penelitian dan pemikiran saya sendiri.
Semua kutipan sudah di sebutkan sumbernya.
Oleh karena ifu skripsi saya ini, saya nyatakan bebas plagiat.
Apabila di kemudian hari di temukan plagiat pada skripsi saya tersebut, maka
saya bersedia menerima sanksi sesuai peraturan perundang-undangan.
Dengan demikian surat ini saya buat dengan penuh kesadaran dan tanpa
paksaan dari pithak manapun juga.

Pekanbaru, 27 Juni 2024

Y ang membuat pernyataan,

@"“ WARZTISONS NTML. 12050210342 -




SINCAN 10/12/2018

LEMBAR PERSEMBAHAN

il berdlial, dan membiosl shonigsi, ioni. Skl bersenta salam
ivcaphorn lepada Nalic Mubammad SA.

WWwWWﬁMﬁW%WM&MMWW
P MWWWMWWWWWW
*
*
MWW,WWWWMW,WWM

© H m*:o_uﬁm milik UIN Su i State Islamic University of Sultan Syarif Kasim Riau

j4Y]
c

U.\/I Hak Cipta Dilindungi Undang-Undang
v ...ﬂf 1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:

AW# .n.. a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
l/\n_ b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar UIN Suska Riau.

ORI XAl 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun tanpa izin UIN Suska Riau.



‘nery e)sng NiN wizl edue) undede ynjuaq wejep Ul siin} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z

AVIY VISNS NIN
——
A

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebunuaday ueyiBnisw yepn uedynbuad g

‘yelesew niens uenelun neje ynuy uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘ueniguad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uednnbusd ‘e

Jequins ueyngaAusw uep ueywnueousw edue) Ul siny A1y yninjes neje ueibegses diynbusw Buelseq ‘|

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
(RELAYOUT) DENGAN PENDEKATAN GROUP
CHNOLOGY BERDASARKAN RANK ORDER CLUSTERING
(ROC) DAN ALGORITMA BLOCPLAN
(Studi Kasus: Pengetaman Mitra Sejahtera)

AIRUL SUHAINI*
12050210342

Program Studi Teknik Industri, Fakultas Sains dan Teknologi
Universitas Islam Negeri Sultan Syarif Kasim Riau
JI.HR. Soebrantas KM. 15 No. 155 Pekanbaru, 28293
Email: airulsuhaini44@gmail.com

nelry ejysng NN Y!jlw e3dio F,'-?H ©)

ABSTRAK

Perencanaan tata letak fasilitas produksi merupakan aspek yang krusial dalam
operasi produksi. Penyusunan tata letak yang optimal akan berdampak positif
pada efisiensi dan efektivitas operasional. Di Pengetaman Mitra Sejahtera, belum
ada penataan fasilitas produksi yang terstruktur, menyebabkan jarak perpindahan
material handling tidak optimal. Penelitian ini bertujuan untuk merancang ulang
tata letak fasilitas produksi agar lebih efisien dan efektif, serta mengurangi jarak
perpindahan material handling. Metode yang digunakan adalah Rank Order
Clustering (ROC) dan Algoritma Blocplan. Hasil tata letak dari kedua metode
s%rjta tata letak awal akan dibandingkan untuk mengevaluasi efektivitasnya.
Perbandingan antara layout awal dengan layout usulan menunjukkan penurunan
jé'fak yang signifikan. Layout awal memiliki jarak 185,86 meter, sedangkan layout
u@lan ROC dan algoritma blocplan memiliki jarak masing-masing 115,39 meter
dgn 117 meter. Ini menunjukkan penurunan sebesar 38% untuk usulan ROC dan
3%% untuk usulan dari algoritma blocplan dibandingkan dengan layout awal di
Pgngetaman Mitra Sejahtera. Meskipun kedua hasil layout dapat diterapkan,
namun layout yang dihasilkan oleh ROC dianggap lebih efektif karena
pgngelompokan mesin cell mempertimbangkan produksi multi-produk yang lebih
Qﬁéien dan jerak penurunan dari layout algoritma blocplan selisih 1%.

(0]

Lo o
Kﬂata Kunci : Tata Letak, Material Handling, Group Technology, Rank Order
Clustering, Algoritma Blocplan.
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ahasiswa Teknik Industri Fakultas Sains dan Teknologi Universitas Islam Negeri Sultan Sarif
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ABSTRACT

elY BYSNS NIN Y!Iw ejdido e @

Production facility layout planning is a crucial aspect of production operations.
An optimal layout will have a positive impact on operational efficiency and
effectiveness. At Pengetaman Mitra Sejahtera, there is no structured arrangement
of production facilities, causing the distance of material handling movement is not
optimal. This study aims to redesign the layout of production facilities to be more
efficient and effective, and reduce the distance of material handling movements.
The methods used are Rank Order Clustering (ROC) and Blocplan Algorithm.
The layout results from both methods as well as the initial layout will be
compared to evaluate their effectiveness. Comparison between the initial layout
apd the proposed layout shows a significant decrease in distance. The initial
I@out has a distance of 185.86 meters, while the proposed layout of ROC and
bfocplan algorithm has a distance of 115.39 meters and 117 meters respectively.
Tig.is shows a decrease of 38% for the proposed ROC and 37% for the proposed
bocplan algorithm compared to the initial layout at Pengetaman Mitra Sejahtera.
Adthough both layout results can be applied, the layout generated by ROC is
cg’lsidered more effective because the grouping of cell machines considers more
eﬁ"icient multi-product production and the distance decrease from the blocplan
a@orithm layout is 1%.

-

I@ywords: Layout, Material Handling, Group Technology, Rank Order

3 Clustering, Blocplan Algorithm.
&
e
»
=)
Yindustrial Engineering Student, Faculty of Science and Technology, Sultan Sarif Kasim Riau
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Eiw eld)
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b

meenyelesaikan laporan Tugas Akhir ini dengan baik.

Z  Penulis menyadari bahwa dalam laporan ini masih terdapat banyak
k(é?mrangan dan ketidaksempurnaan, oleh sebab itu saran dan masukan yang
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Bapak dan Ibu Dosen Jurusan Teknik Industri yang telah banyak memberikan
masukan dan meluangkan waktu untuk transfer ilmu guna menyelesaikan
laporan ini.

Pemilik dan para pekerja pengetaman Mitra Sejahtera yang telah meluangkan
waktunya untuk membantu saat pengambian data dan wawancara.
Teristimewa untuk kedua orang tua yang selalu memberikan semangat,
dorongan dan doanya serta pengorbanan yang dilakukan untuk penulis yang
tidak akan bisa terbalaskan, memberi support kepada penulis untuk selalu
berusaha dalam menyelesaikan laporan ini dengan baik dan benar.
Rekan-rekan seperjuangan angkatan 2020 yang telah memberikan dukungan
dalam penyelesaian laporan Tugas Akhir ini.

Mahasiswa Teknik Industri Universitas Islam Negeri Sultan Syarif Kasim
Riau yang namanya tidak dapat disebutkan satu-persatu yang telah
memberikan semangat serta dorongan kepada penulis sehingga penulis dapat
menyelesaikan Laporan Tugas AKkhir ini.

Akhirnya kepada semua pihak, penulis hanya dapat men-do’akan semoga

bantuan, kebaikan, dan pengorbanan yang diberikan kiranya dibalas oleh Allah

yang maha Kuasa, Amin.

Penulis menyadari dalam penulisan Laporan ini masih banyak terdapat

kgkurangan serta kesalahan, untuk itu penulis mengharapkan adanya masukan

f+¥]
b&rupa kritik maupun saran dari berbagai pihak untuk kesempurnaan laporan ini.

Agahirnya penulis mengharapkan semoga laporan ini dapat berguna bagi kita
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Perkembangan ekonomi dalam era globalisasi saat ini berdampak
s@nifikan pada dunia industri, mengharuskan perusahaan industri untuk
meningkatkan kompetitivitas mereka. Persaingan dalam industri melibatkan aspek
kgalitas produk dan kapasitas produksi yang dibutuhkan. Apabila perusahaan
mampu mengelola keduanya dengan baik, hasil positif akan diraih dalam bisnis

[
mereka.
-~

Q;:; Menurut Muharni, dkk, (2022) dalam penelitiannya menyebutkan upaya
uRtuk meningkatkan mutu serta kemampuan produksi, terdapat beragam faktor
ygng memengaruhinya, di antaranya adalah fasilitas. Peran fasilitas penyimpanan
sangat krusial dalam mendukung proses produksi. Fasilitas merujuk pada
bangunan tempat manusia menggunakan bahan, peralatan, dan sumber daya
lainnya untuk mendirikan perusahaan atau memberikan layanan tertentu.
Penyusunan tata letak fasilitas menjadi unsur yang berpengaruh besar terhadap
alur produksi, yang pada gilirannya memengaruhi efisiensi dan efektivitas di
pabrik tersebut. Tata letak fasilitas juga memiliki dampak signifikan pada biaya
penanganan bahan baku, di mana sekitar 20-70% dari harga produk dapat
d%engaruhi oleh aktivitas penanganan bahan. Selain mengurangi biaya
pEnanganan bahan, perancangan tata letak yang cermat juga dapat meminimalkan
j%{ik yang ditempuh dalam proses penanganan bahan, sehingga kegiatan
p&myimpanan dapat berjalan secara lebih optimal.

2' Menurut penelitian yang dilakukan oleh Abdillah, dkk, (2019), disebutkan
b%wa pengaturan fasilitas yang tidak optimal adalah penyia-siaan yang perlu
dglindari. Salah satu aspeknya adalah ketika departemen proses pengerjaan
d@mpatkan tanpa memperhatikan prinsip hubungan yang dekat, yang pada
aﬁ‘lirnya dapat mengakibatkan material handling menjadi jarak jauh dan
n%mberikan beban tambahan pada pekerja. Dengan adanya perancangan tata letak

fisilitas yang baik pada suatu produksi maka dapat menghasilkan sebuah aliran

I
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p%)rpindahan material produksi yang beraturan, dapat meminimasi jarak, dan
menjamin keamanan para pekerja. Mitra Sejahtera usaha pengetaman kayu yang
j4Y]

bergerak di bidang Industri Manufaktur yang berada di kota Bagan Siapi-api,

(5]
[@sa Labuhan Tangga Baru. Mitra Sejahtera memiliki luas lahan produksi 165 m?

d@gan panjang 15m dan lebar 11m. Pengetaman Mitra Sejahtera ini
@mproduksi berbagai jenis pengetaman seperti pintu, kusen pintu, kusen jendela,
d@ Lat serta pesanan pelanggan yang berbeda-beda yang terbuat dari kayu. Dari
pEeduk yang dihasilkan tersebut tentunya melalui proses aliran produksi mesin
yghg tidak hanya satu yang terdapat pada pengetaman Mitra Sejahtera. Untuk
pémbuatan semua produk tersebut menggunakan beberapa mesin, diantaranya
y%tu mesin Press, mesin Racik, mesin Bor Vertical/Bor Duduk, mesin Bak,
n?;ésin Oscar Potong, mesin Ketam Tangan, dan Meja Petel.

Berdasarkan hasil pengamatan di pengetaman Mitra Sejahtera dan
wawancara dengan pemiliknya, ditemukan bahwa tata letak fasilitas yang
digunakan di pengetaman Mitra Sejahtera saat ini masih didasarkan pada pendapat
rancangan sendiri dan pengalaman, yang mengakibatkan timbulnya beberapa
masalah. Menurut Azalia (2022) dalam penelitian perancangan tata letak
mengatakan salah satu masalah yang muncul adalah penempatan barang yang
kurang efisien, serta ketidaktersediaan tempat yang sesuai untuk mesin-mesin
ydhg digunakan dalam pembuatan produk. Akibatnya, mesin-mesin tersebut
d%empatkan tanpa mempertimbangkan jenis dan urutan penggunaannya, serta alur
pgses produksi yang tidak efisien. Penelitian yang dilakukan oleh Adiyanto dan
Ci;istia (2020) mengatakan peran penting dalam perancangan tata letak fasilitas
agalah Suatu perencanaan aliran barang terdapat suatu kondisi atau sifat yang
nﬁngacu pada kemampuan untuk mencapai tujuan atau hasil yang diinginkan
a
dgngan menggunakan sumber daya yang tersedia merupakan prasyarat untuk
@ndapatkan produksi yang ekonomis, hal tersebut juga dapat dikatakan efisisen.
g Dalam Faturrohman dan Sumarmi (2022) Metode Rank Order Clustering
(gbC) merupakan teknik pengendalian serta peletakan pada seluruh mesin dan
pEsIengkapan produksi yang serupa ke dalam satu unit dan menciptakan ke

efisisensian. Pada tata letak berdasarkan jenis proses, dipahami hingga seluruh
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m@gsin serta peralatan dengan Kkarakteristik operasi yang serupa akan
ditkelompokkan berdasarkan metode maupun peran kerjanya. Menurut Azalia
(5)622), Rank Order Clustering (ROC) adalah metode yang paling sering
d%unakan untuk menciptakan susunan sel. Azalia berpendapat bahwa keunggulan
uﬁma metode Rank Order Clustering (ROC) terletak pada kesederhanaan
kgmputasinya. Menurut hasil penelitian yang dilakukan oleh Zahrah (2021),
diemukan bahwa penggunaan metode Rank Order Clustering (ROC) dalam
pebaikan tata letak memberikan efisiensi yang signifikan jika dibandingkan
dghgan metode Rank Order Clustering 2 (ROC2). Dengan menggunakan ROC,
tifigkat efisiensi yang dicapai mencapai 0,720, sementara ROC2 hanya mencapali
On;gGO. Selain itu, penelitian yang dilakukan oleh Nasir (2015) juga
n?;éngungkapkan bahwa metode ROC lebih unggul dibandingkan dengan ROC2
dan MODROC, dengan mencapai nilai Grouping Efficiency sebesar 0,652 dan
Grouping Efficacy sebesar 0,523.

Penelitian yang dilakukan oleh saragih (2012) metode Rank Order
Clustering (ROC) ini memiliki tujuan menciptakan blok diagonal dengan
mengatur ulang kolom dan baris matriks komponen secara berulang dengan
menggunakan nilai biner. Kelebihan dari metode Rank Order Clustering (ROC).
memungkinkan pengelompokan mesin yang lebih sederhana, efektif, dan efisien
dgtipada metode analisis cluster lainnya. penggunaan metode Rank Order
G%ustering (ROC) yang diterapkan pada PT. Apindowaja Ampuh Persada
pgnghasil sparepart terjadi karena adanya ke tidak efisienan dan ke tidak teraturan
dﬁlam perpindahan bahan serta aliran proses produksi diakibatkan oleh kurangnya
pgmgaturan tataletak fasilitas. Penyusunan tata letak fasilitas yang kurang optimal
dE'seIuruh departemen perusahaan juga menyebabkan pengurangan efisiensi aliran
bEhan di pabrik. Untuk meningkatkan efisiensi dan efektivitas penyusunan tata
I%-ak fasilitas di bagian produksi, dilakukan penataan ulang dengan menerapkan
t%nologi kelompok. Sebagai langkah untuk meningkatkan keterkaitan antar
k@iatan di perusahaan, dilakukan penataan ulang fasilitas pabrik menggunakan
r‘r&tode BLOCPLAN. Dari hasil perhitungan, terungkap bahwa penurunan momen
pg(pindahan bahan dari tata letak fasilitas yang diusulkan mencapai 39,6%. Selain
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i% dengan menggunakan algoritma BLOCPLAN pada fasilitas pabrik, ditemukan
bahwa nilai kedekatan antar fasilitas pabrik yang diusulkan mencapai 0,45. Tata
Ie%t)ak usulan ini menghasilkan momen perpindahan yang semakin minim, yang
pgda gilirannya dapat mengurangi waktu proses pengolahan seluruh spare part
dan meningkatkan efisiensi aliran bahan di perusahaan.

i Dalam penelitian yang dilakukan Riansyah (2019) menerapkan teknologi
k@ompok dalam merancang ulang tata letak mesin pada pabrik sel manufaktur,
mgnggunakan metode ROC dan algoritma pengelompokan langsung. Dari
pg?bandingan yang dilakukan, metode ROC dipilih sebagai metode optimal
déngan efisiensi pengelompokan sebesar 83% dan efikasi pengelompokan sebesar
7%/0. Hal ini diukur melalui pengurangan jarak antara tata letak awal dan tata
I%ék yang diusulkan, mencapai 437,44 meter atau sekitar 25,14% dari tata letak
awal. Selain itu, biaya total pemindahan material handling diperkirakan sebesar
Rp 65.133 per hari.

Dalam penelitian Daya, dkk, (2018) mereka mengatakan BLOCPLAN
memiliki singkatan yaitu Block Layout Overview with Computerized Planning
using Logic and Algorithm. BLOCPLAN adalah sistem perancangan tata letak
fasilitas yang diciptakan oleh Donaghey dan Pire 1990 di Departemen Teknik
Industri, Universitas Houston. Sistem ini dibuat untuk merespon data masukan
dghgan cara menghasilkan dan mengevaluasi berbagai jenis tata letak fasilitas.
'I%juan utama BLOCPLAN adalah mengurangi jarak antara fasilitas atau
@ningkatkan keterkaitan antara fasilitas. Melalui penggunaan metode
B?LOCPLAN dalam perancangan tata letak fasilitas, beberapa opsi alternatif dapat
d:masilkan, yang dapat dipilih berdasarkan tiga kriteria yang berbeda yaitu skor
kgerkaitan (adjacency score), skor R (R-score), dan pergerakan produk (product
nﬁ;_vement). Sholeha, dkk, (2022) dalam penelitiannya dijelaskan bahwa algoritma
BE_OCPLAN akan menghasilkan tata letak yang berbentuk persegi panjang.
l\gmun, algoritma BLOCPLAN tidak dapat secara langsung menentukan ukuran
p'g'njang dan lebar setiap stasiun. Sebaliknya, yang bisa dimasukkan sebagai input

= B . .
agdalah ukuran luas masing-masing stasiun dan bentuk tata letak awal perusahaan.
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Berikut ini adalah layout awalan yang di dapat dari hasil observasi di

getaman Mitra Sejahtera.
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Gambar 1.1 Layout Awal Pengetaman Mitra Sejahtera
(Sumber : Pengetaman Mitra Sejahtera, 2023)
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Pengetaman Mitra Sejahtera memiliki permasalahan yaitu adanya stasiun
pamotongan baru yang menghambat produksi karena gangguan pergerakan
p%(erja di area produksi tidak sesuai alur pengerjaannya dan jarak antara stasiun
b%ah terlalu jauh selain itu jika banyakanya pesanan pada pengetaman tersebut
nge:ngakibatkan komponen-komponen pintu, kusen jendela, kusen pintu dan lat
m3_enumpuk contohnya pada bagian kusen yang terpotong menjadi bagian pintu
k%ena adanya penumpukan komponen. Sebagai hasilnya, perusahaan sering
ngngalami kesalahan dalam alur produksi dan pengambilan bahan baku karena
bgPang-barang tersebut tidak dikelompokkan sesuai kebutuhan sehingga aliran
b&han menjadi lebih sulit. Hal ini terlihat dari stasiun kerja yang aliran
n%terialnya saling terkait namun ditempatkan berjauhan, seperti mesin racik dan
n?;ésin potong atau belah yang terpisahkan oleh mesin lain yang bukan tujuan
perpindahan bahan. Oleh karena itu, perlu dievaluasi tata letak area produksi
untuk mengembangkan solusi yang lebih efisien dalam mengurangi pergerakan
serta mengatur kedekatan departemen yang berkaitan erat alur material handling
agar para pekerja tidak terhambat karena peletakan mesin atau departemen-
departemen yang belum beraturan selama produksi produk. Menurut Susetyo,
dkk, (2010) mengatakan bahwa untuk menghitung jarak material handling dan
ongkos material handling biasa menggunakan metode algoritma bolcplan yaitu
menghitung jarak suatu metrik yang digunakan untuk mengukur jarak antara dua
ti%k dalam ruang dua dimensi (Jarak Rectilinear) dan pengukuran jarak metrik
agupun mengukur jarak antara dua titik dalam ruang (Jarak Euclidean). Dalam
p@[masalahan diatas metode Rank Order Clustering (ROC) dapat digunakan
uglftuk mengelompokkan atau menyusun elemen-elemen mesin yang akan
dEémpatkan dalam tata letak fasilitas, berdasarkan pada tingkat kepentingan atau
pﬁ_oritas relatif masing-masing elemen mesin tersebut, Dalam penyusunan mesin
dgdalam sel kerja ini, Rank Order Clustering (ROC) berperan sebagai metode
pé?]gaturan mesin. Sementara untuk perhitungan jarak pemindahan material dan
bﬁya pemindahan material, digunakan metode algoritma BLOCPLAN. Dengan

= . .
mgtode ini, membantu dalam mengambil keputusan tentang cara menata elemen-
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el@%men tersebut agar sesuai dengan tujuan dan kebutuhan dalam merancang tata
letak fasilitas yang ada pada pengetaman Mitra Sejahtera.

= Dalam penelitian Azalia (2022) mengatakan Penggunaan Group
'lfgchnology Tata Letak memiliki sejumlah keunggulan, seperti peningkatan
eﬁsiensi material handling dan pengurangan jumlah work in process. Dalam
kgnteks ini, Group Technology dapat mengenali dan mengelompokkan benda
k@ja berdasarkan kesamaan desain atau aliran produksi. Maka dari permasalahan
yahg sudah di temukan pada pengetaman Mitra Sejahtera yaitu masalah aliran
pﬁé@duksi yang tidak beraturan disebabkan adanya penambahan stasiun kerja yang
béru serta tata letak yang belum tersusun secara urutan proses produksi dibutukan
p%baikan tata letak fasilitas produksi dengan bertujuan untuk memperbaiki atau
n?;énata ulang letak mesin-mesin produksi sesuai dengan aliran proses produksi
yang efektif dan efesien. Pilihan penggunaan metode Rank Order Clustering
(ROC) untuk memperbaiki tata letak produksi Mitra Sejahtera merupakan pilihan
yang tepat. Dengan menerapkan metode Rank Order Clustering (ROC), dapat
mengetahui bagaimana hasil desain usulan dapat disesuaikan dengan tata letak
ruang produksi saat ini di Mitra Sejahtera.

Maka dalam uraian diatas dapat dirumuskan hipotesis permasalahan
dengan melakukan perancangan ulang tata letak fasilitas (Relayout) di
pghgetaman Mitra Sejahtera digunakan metode Rank Order Clustering (ROC)
u%tuk dilakukannya penyusunan mesin dalam pengelompokan Cell agar
@mbantu dalam mengidentifikasi elemen-elemen yang memiliki tingkat
k@pentingan yang berbeda dan mengatur sesuai dengan prioritas. Metode ini juga
dgl:pat membantu untuk mengatur peletakan posisi mesin yang lebih efisien dalam
rr%'mproduksi produk yang ada pada penegetaman Mitra Sejahtera. Selain itu
aﬁoritma BLOCPLAN juga sebagai pendukung dalam sistem perancangan
f%ilitas proses alur lantai produksi pada UMKM Mitra Sejahtera. Dengan adanya
péc%erapan metode ROC yang dilakukan menggunakan group technology dan
p'g'nggunaan algoitma BLOCPLAN pada pengetaman Mitra Sejahtera output yang
daapat nantinya berupa tingkat efisiensi dan fleksibilitas dalam pembuatan
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p%)duk-produk dan  dapat  mempertimbangkan  pertukaran  lokasi

departemen/mesin berdasarkan keterkaitan pada pekerjaan dan proses.

j4Y]
=~

12  Rumusan Masalah
@)
o Berdasarkan latar belakang permasalahan yang telah dibahas sebelumnya,

j4)]

maka penulis dapat merumuskan permasalahan pada Pengetaman Mitra Sejahtera
agélah “Bagaimana perbaikan tata letak fasilitas untuk memeperbaiki penempatan
niesin-mesin produksi dalam meminimasi jarak serta menentukan efisiensi proses
pﬁduksi menggunakan metode Rank Order Clustering (ROC) dan dibantu

dﬁngan perangkat lunak BLOCPLAN pada pengetaman Mitra Sejahera?”’
-~

D
18  Tujuan Penelitian

= Adapun tujuan dari penelitian ini berdasarkan rumusan masalah yang
ditetapkan adalah sebagai berikut:

1. Meminimasi jarak departemen pada tata letak produksi di pengetaman Mitra
Sejahtera menggunkan metode Rank Order Clustering (ROC) berdasarkan
Group Technology.

2. Mendesain ulang tata letak fasilitas alternatif menggunakan aplikasi
BLOCPLAN pada Pengetaman Mitra Sejahtera.

14  Manfaat Penelitian

f+¥]
@  Adapun manfaat penelitian perancangan ulang tata letak ini adalah sebagai
berikut:

+V]

1?. Bagi Peneliti

o

Dapat memahami cara-cara perancangan tata letak fasilitas yang efisien

dalam suatu usaha manufaktur

=

IImu dalam perancangan tata letak ini dapat diterapkan pada dunia kerja

nantinya

o

Dapat diterapkan saat memiliki usaha pribadi

nery wisey JireAg u¥jng yo AJIsIaATU 3

Bagi Perusahaan

a. Mengurangi keluhan pekerja kesulitan saat melakukan proses produksi
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=

o

Batasan Masalah

Y111 e1d1o yeH o

s&agai berikut:

N

dari produk yang dibuat

agar meningkatkan produktifitas

Untuk meminimasi waktu dan jarak sehingga meningkakan produktifitas

Sebagai bahan pertimbangan untuk merancang ulang tata letak fasilitas

Dalam penelitian ini ada beberapa batasan masalah antara lain adalah

1., Produk yang menjadi objek penelitian ini yaitu, kusen pintu, pintu, kusen

G jendela, dan Lat

-~
29 Penelitian lantai produksi

3."-0
(4]
c

1.6 Posisi Penelitian

Biaya yang tidak diperhitungkan dalam penelitian

Penelitian ini dilakukan mengacu pada 5 penelitian terdahulu, penelitian

tersebut adalah sebagai berikut:

Tabel 1.1 Posisi Penelitian

Perancangan
Ulang Tata Letak
Fasilitas Produksi
Dengan
Pendekatan
Group
Technology Dan
Algoritma

Untuk

Meminimasi

Blocplan

Ongkos Material

Saat ini kondisi layout
fasilitas  produksi  di
perusahaan mengalami

kendala dalam hal jarak
pemindahan bahan baku
(material handling) yang
kurang efisien. Seperti
dalam proses produksinya
terdapat aliran pemindahan
bahan yang berpotongan

(crossmovement)

Rank
Order
Clusterin
g (ROC)
dan

Blocplan

Hasil yang
diperoleh jarak
rectilinear
perpindahan
yang
kecil,

material
lebih

selisihnya 116
m atau
penurunan jarak
sebesar 13,36%.
ongkos material
handling turun
berdasarkan

jarak rectilinear

nery wisey jrieAg uej ng jo A}ISI2AIUN dTWR]S] 338}

Handling dikarenakan tata letak
. adalah R
mesin yang kurang teratur P b
. arl
sehingga dapat
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mengakibatkan proses

penurunan

Fasilitas Produksi

Dengan
BLOCPLAN
(Studi

UKM Roti Rizki,

Bontang)

Metode

Kasus:

produksi dan juga sebagai
gudang pada UKM Roti
Rizki adalah 100 m2Hal
Ini  mengakibatkan ruang
gerak para pekerja menjadi
serta

terbatas, terjadi

pengulangan
yang
pemborosan waktu, proses

kegiatan

mengakibatkan

produksi tidak efisien yang

pada  akhirnya  akan
menurunkan produktivitas

produksi. Oleh sebab itu,

usulan yang ada
pada  metode
BLOCPLANIay
out usulan yang
dipilih

berdasarkan

© .
o produksi terganggu, jarak ongkos material
Q . handling

= antar departemen produksi

o sebesar 16%.
el yang cukup jauh sehingga

e dapat menimbulkan

= ) .

— | Susetyo, ongkos material handling

z dkk., 2010 yang cukup besar.

— | Perancangan Luas pabrik yang | Metode | Terdapat 20
@ | Ulang Tata Letak | berfungsi sebagai lantai | Blocplan alternatif layout
~

4]

z

QO

L=

nilai  R-

yang

dari
Score
nilainya
mendekati 1
yaitu layout ke-
13 yang dipilih
sebagai layout
usulan dengan
penghematan

jarak

2
L
=
(¢
@
&
E. diperlukan  perancangan perpindahan
= ulang (relayout) tata letak material sebesar
E. . . 11,35 meter
< fasilitas produksi pada
L T atau  sebesar
;__ UKM Roti Rizki agar 3.79%.
;h kegiatan proses produksi
ga dapat  berjalan  sesuai
= dengan  aliran  proses
=
v | Daya, dkk., 2018 | produksinya.
>
=
=
A~
V]
=,
=
o 10
c
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Jarak Perpindahan
Aliran Proses
Produksi  (Studi
Kasus Umkm Fifi
Kitchen,Tangeran

g Selatan)

menggunkan pengalaman
tidak

dengan prosedur sehingga

pribadi sesuali

tidak efektif saat proses

produksi.

6 Perbaikan  Tata | permasalahan yang | Rank Keluhan  pada
T |Letak Fasilitas | dialami adalah keluhan | Order | tingkatan
Q Sangat
= | Menggunakan MSDs sebesar 77,76%, | Clusterin ’ )
o Menyakitkan
.§' Rank Order | sedangkan untuk keluhan | g (ROC) | .. -
© | Clustering Untuk | Beban ~ Kerja  Mental sebesar 12,8%,
= L : .
= | Meminimasi dikeluhkan sebesar 33,3%, seiring  dengan
~ |Jarak  Material | dan pada keluhan peningkatan
E . . . - keluhan
= | Handling Dan | Lingkungan Kerja Fisik )
Menyakitkan
o .
o Mengurangi sebesar 16,675%. Angka ©), yakni
% | Risiko tersebut  cukup  tinggi sebesar 6,3%.
4]
- | Musculoskeletal Sehingga melakukan
= Disorders Di Cv. | perancangan tata letak
Surya Jaya fasilitas membuat aliran
informasi  dan  barang
menjadi lebih baik pada
CV. Surya Jaya agar
Nadhita Az- | mengurangi beban kerja
Zahrah, 2021 mental tersebut.
Perancangan Tata | Berdasarkan hasil | Rank Dari
Letak  Fasilitas | observasi yang dilakukan | Order Peis ofibkan
. . . . departemen,
Dengan Metode | di UMKM Fifi Kitchen | Clusterin | |
dihitung jarak
Rank Order | dan  wawancara  yang | g (ROC) | . ..
Clustering (Roc) | dilakukan oleh  pemilik handling
Untuk usaha, perancangan tata dengan  rumus
Meminimalisasi | letaknya masih rectilinear,

didapatkan hasil
tata letak usulan

senilai 461 m
dan tata letak
awal sebesar

518 m dengan

penurunan

nery wisey jriedg uejng jo AJIsIaprun) drwe[sy 33eis
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sebesar 57 m.

© .
ol Sehingga,
D . presentase
= | Khansa Callista )
(9] ) penurunan jarak
= Azalia, 2022 senilai 11%.
; Rancangan departemen tidak | Rank Perbandingan
= | Usulan Tata | dikelompokkan — menurut | Order Jarak awal
=~ . _ .| 10589314,83,
— |Letak  Fasilitas | alur fungsi proses | Clusterin _
= ) ) . tata letak lantai
Z | Produksi produksinya,  melainkan | g (ROC) produksi  yang
w : — _
c Menggunakan diorganisasikan secara diusulkan
w
) Pendekatan tidak teratur. Dalam situasi dengan tata
o | Group di atas, PT. Behaestex BEE e
® atau rocess
2 | Technology menyebabkan  kekasaran b o
layout memiliki
Untuk pada proses produksi itu jarak
Meningkatkan sendiri, karena pergerakan perpindahan
Utilitas material dalam kegiatan material
produksi tidak optimal. e
5 meter per tahun.

Faturrahman dan

sumarmi, 2022

Kemudian jarak
awall11278921,
2 meter setiap
tahun telah
sangat
berkurang
menjadi
5314395,1
meter per tahun
dalam tata letak
lantai produksi
yang diusulkan
dengantata letak
group
technology.

nery wisey JureAg(uejng Jo AJISIdATU) dTWE]S] 3}e)§
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1.@; Sistematika Laporan

-  Sistematika penulisan laporan yang digunakan dalam penulisan laporan

pgnelitian ini adalah sebagai berikut:

1880
us]

neiBe)sns NIN YW e
o

BAB I11

nery wisey Jreg ulﬁlng jo &usxaAgug dIWe[S] 3}el§

PENDAHULUAN

Pada bab ini berisikan latar belakang dilaksanakannya penelitian.
Bab ini juga berisi rumusan masalah, tujuan penelitian, manfaat
penelitian, batasan masalah, posisi penelitian, dan sistematika
penulisan sistematika penulisan laporan penelitian ini tentang
perancangan ulang tata letak fasilitas menggunakan metode Rank
Order Clustering (ROC).

LANDASAN TEORI

Pada bab ini berisikan teori-teori mengenai yang mendukung dalam
pengelolaan data dan menjabarkan konsep-konsep yang digunakan
pada untuk merancangan ulang tata letak fasilitas menggunakan
metode Rank Order Clustering (ROC) dan metode BLOCPLAN
bertujuan untuk menjadi pendukung penelitian yang dilaksanakan.
METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini berisi tentang studi literatur yang digunakan,
identifikasi masalah yang ada, teknik digunakan dalam
pengumpulan data, langkah-langkah dalam mengolah data, dan
analisa dari hasil pengolahan data dari rancangan ulang tata letak
fasilitas menggunakan metode Rank Order Clustering (ROC) dan
metode BLOCPLAN.

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Pada bab ini menjelaskan tentang proses pengumpulan dan
pengolahan data sesuai konsep atau teori yang digunakan
menggunkan metode Rank Order Clustering (ROC) dan metode
BLOCPLAN.

ANALISA

Pada bab ini berisi tentang analisa pada data yang diambil

berdasarkan pengumpulan dan pengolahan data.

13
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Pada bab ini berisi mengenai hasil akhir penelitian yang telah
dilakukan berupa kesimpulan yang menjawab tujuan dari penelitian
ini dan saran dari penulis untuk peneliti-peneliti selanjutnya.

PENUTUP

Bé\B VI

Hak cipta milik UIN Suska Riau State Islamic University of Sultan Syarif Kasim Riau

Hak Cipta Dilindungi Undang-Undang

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar UIN Suska Riau.

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun tanpa izin UIN Suska Riau.
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© Hak cipta milik UIN Suska Riau State Islamic University of Sultan Syarif Kasim Riau

Hak Cipta Dilindungi Undang-Undang

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar UIN Suska Riau.

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun tanpa izin UIN Suska Riau.



‘nery e)sng NiN wizl edue) undede ynjuaq wejep Ul siin} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z

AVIY VISNS NIN
——
A

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebunuaday ueyiBnisw yepn uedynbuad g

‘yelesew niens uenelun neje ynuy uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘ueniguad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uednnbusd ‘e

Jequins ueyngaAusw uep ueywnueousw edue) Ul siny A1y yninjes neje ueibegses diynbusw Buelseq ‘|

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

® BAB 11
- LANDASAN TEORI
=
2_% Perancangan Tata Letak Fasilitas Produksi
®  Perencanaan tata letak fasilitas produksi memiliki dampak yang signifikan

d@am konteks industri. Pentingnya perencanaan tata letak fasilitas produksi
disebabkan oleh kaitannya dengan efisiensi operasional dan kesuksesan kinerja
ilgustri. Perencanaan tata letak fasilitas produksi melibatkan pengoptimalan
pemempatan mesin, peralatan pabrik, area kerja, serta fasilitas pendukung,
teimasuk perancangan fisik gedung pabrik. Salah satu aspek krusial dalam
p%rancangan tata letak pabrik melibatkan aspek jarak, waktu, biaya, serta
pergerakan material. Tata letak fasilitas produksi memiliki dampak signifikan
té?hadap efisiensi produksi dalam jangka panjang. Sebuah proses produksi dengan
aliran panjang memerlukan pengaturan tata letak yang cermat dan pengelolaan
perpindahan bahan yang efisien untuk menghindari backtracking (arus berbalik
arah) dalam proses produksi. Penentuan tata letak fasilitas produksi juga memiliki
peran penting dalam menentukan lokasi mesin serta fasilitas-fasilitas pendukung
produksi, manajemen perpindahan material, penyimpanan material, serta
pergerakan pekerja (Pramesti, dkk, 2019).

® Perencanaan tata letak fasilitas dalam konteks proses produksi adalah
f%(tor kunci dalam meningkatkan efisiensi pabrik. Tata letak fasilitas ini
n;EIibatkan pengaturan optimal dari sekelompok mesin atau fasilitas di dalam area
pzi?duksi pabrik, yang pada akhirnya dapat menghasilkan pengurangan jarak yang
s&nifikan dalam penanganan material, yakni sekitar 20% hingga 50%. Dalam
kanteks pabrik, tata letak fasilitas produksi dan area kerja adalah elemen pokok
y%g sangat penting dalam mengoptimalkan alur proses produksi. Tujuan dari
pgrancangan tata letak ini adalah untuk meningkatkan efisiensi pengaturan
fé"gllitas produksi atau area kerja sehingga proses produksi dapat berjalan dengan
Ie';:car (Agustina & Yuniar, 2022). Dalam penelitian Salsabila, dkk, (2023)
ngéjngatakan efisiensi adalah kemampuan untuk mengeksekusi tugas dengan

cﬁrmat, dengan fokus pada perbandingan antara hasil yang dihasilkan dan sumber

I

nery wisey J



‘nery e)sng NiN wizl edue) undede ynjuaq wejep Ul siin} eA1ey yninjas neje ueibeqas yeAueqladwaw uep ueyjwnuwnbuaw Buele|iq 'z

NV vISNS NIN
o

‘nery eysng Nin Jefem BueA uebunuaday ueyiBnisw yepn uedynbuad g

‘yelesew niens uenelun neje ynuy uesinuad ‘uelode| ueunsnAuad ‘yeiw | efuey uesiinuad ‘ueniguad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uednnbusd ‘e

Jequins ueyngaAusw uep ueywnueousw edue) Ul siny eA1ey yninjes neje ueibeqes dynbusw Buele|iq |

Buepun-Buepun 16unpuijig eydi yeH

d%/a yang digunakan, sementara efektivitas mengacu pada pencapaian sasaran
yang telah ditetapkan untuk mencapai tujuan tertentu.
= Tata letak fasilitas adalah perencanaan yang menyeluruh mengenai
bggaimana komponen-komponen produk (baik barang maupun jasa) mengalir
dalam suatu sistem operasi (baik dalam konteks manufaktur maupun non-
m%nufaktur). Tujuan utama dalam perancangan tata letak adalah untuk mengatur
a@a kerja dan semua fasilitas produksi di dalamnya agar membentuk proses
pEoduksi yang paling hemat, aman, nyaman, efektif, dan efisien. Selain itu,
pg?ancangan tata letak juga bertujuan untuk meningkatkan efisiensi pengelolaan
nfaterial, memaksimalkan pemanfaatan lahan, menyederhanakan perawatan, serta
n%ningkatkan kenyamanan dan lingkungan kerja. Terdapat beberapa keuntungan
dgfi tata letak fasilitas yang tersusun dengan baik, diantaranya adalah sebagai
berikut (Chaerul, dkk, 2021) :

Meningkatkan hasil produksi

Mengurangi keterlambatan (Delay)

Meminimalkan pergerakan barang

1

2

g

4. Konservasi pemanfaatan ruang

5. Proses dalam manufaktur menjadi lebih singkat
6

Mengurangi resiko terjadinya kecelakaan kerja

~

Dapat menciptakan lingkungan kerja menjadi nyaman

(0]

ATUDTUIR]S] 315G

Dapat memberikan kemudahan bagi para pekerja dalam melakukan proses

produksi

N

.1 Prinsip Dasar Perancangan Tata Letak Fasilitas
Prinsip-prinsip dasar dalam perancangan tata letak fasilitas adalah sebagai
b§rikut (Ruhyat & Hilman, 2023) :
15":- Prinsip dasar integrasi
= Tata letak yang efisien melibatkan integrasi manusia, bahan, mesin, dan
berbagai layanan pendukung lainnya agar dapat mengoptimalkan
pemanfaatan sumber daya yang tersedia.

Prinsip dasar kedekatan jarak

16
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