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ABSTRAK 
 

PT. RICRY (Riau Crumb Rubber Factory ) adalah perusahaan yang bergerak dibidang 

pengolahan karet mentah menjadi produk setengah jadi yang kemudian di ekspor keluar negeri 

untuk dilakukan pengolahan selanjutnya Produk crumb rubber yang di produksi PT. RICRY ada 

dua jenis yaitu produk SIR 10 dan SIR 20. Dalam kegiatan produksinya perusahaan lebih banyak 

meemproduksi produk crumb rubber SIR 20, ini dibuktikan dengan jumlah permintaan produk 

SIR 20 lebih banyak dibutuhkan pelanggan dari pada SIR 10. Penelitian ini bertujuan untuk 

Menyeimbangkan lintasan produksi pada proses produksi SIR 20 guna meminimasi bottleneck dan 

meningkatkan hasil produksi dengan membentuk model skenario usulan yang tepat model skenario 

usulan perbaikan keseimbanagn lintasan yang tepat untuk dapat meningkatkan jumlah produksi 

dan memnimumkan bottleneck atau WIP adalah model kondisi usulan alternatif kedua yaitu 

dengan melakukan penambahan 1 unit mesin dryer dan mengurangai 1 unit mesin cutter.  
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ABSTRACT 
 

PT. RICRY (Riau Crumb Rubber Factory) is a company engaged in the processing of raw 

rubber into semi-finished products are then exported out of the country for further processing 

performed crumb rubber products in the production of PT. RICRY there are two types of products 

SIR 10 and SIR 20. In the course of its production companies to produce more products crumb 

rubber SIR 20, is evidenced by the number of product demand SIR 20 more needed by the 

customer of the SIR 10. This study aims at balancing the production line at production processes 

SIR 20 in order to minimize bottlenecks and improve production by establishing a model scenario 

proposed precise modeling scenarios proposed improvement keseimbanagn correct path to be able 

to increase production and memnimumkan bottleneck or WIP is a model condition proposed 

second alternative is by adding 1 unit machine dryer and subtract 1 unit cutter machine. 
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