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ABSTRAK 

 

Permasalahan yang terjadi pada PT. P&P Bangkinang adalah berkurangnya tingkat kehandalan 

pada mesin mangel lempeng akibat kerusakan mesin, dimana mesin mangel lempeng sangat 

mempengaruhi kelancaran produksi perusahaan, untuk itu dilakukan pemberian usulan perawatan 

mesin mangel lempeng sebagai upaya pencegahan kerusakan mesin untuk meningkatkan 

efektivitas mesin mangel lempeng. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah six big 

losses yang berfungsi untuk menentukan faktor yang menyebabkan penurunan kehandalan mesin. 

Hasil pengolahan data menggunakan FMEA diperoleh mode kegagalan kapasitas bokar terlalu 

besar, umur mesin tua, keretakan bearing, roll aus serta kerapatan tidak sesuai kerusakan mesin 

dan belt putus. Usulan yang diberikan untuk mencegah kerusakan mesin mangel yaitu berupa 

perawatan rutin pada mesin seperti pemberian pelumas dan pergantian oli, pengaturan kapasitas 

bokar yang akan digiling serta pergantian komponen yang rusak dengan menggunakan komponen 

cadangan pada perusahaan. 
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ABSTRACT 
 

Problems that occurred at PT. P & P Bangkinang is a reduced level of reliability in plate mangel 

machines due to engine failure, where mangel plate machine greatly affects the smoothness of the 

production of the company, for that done the proposed maintenance of plate mangel machine as an 

effort to prevent damage to machinery to improve the effectiveness of mangel plates machine. The 

method used in this research is six big losses that serves to determine the factors that cause the 

decline in engine reliability. The result of data processing using FMEA obtained by the failure 

mode of bokar capacity is too big, old machine age, crack bearing, wear roll and density not 

according to machine damage and belt break. Proposed to prevent damage to mangel machine that 

is in the form of routine maintenance on machines such as lubricants and oil changes, regulation of 

bokar capacity to be milled and the replacement of damaged components using the backup 

component at the company. 
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